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(54) Bobineuse a carrousel 

(57) L'invention a pour objet une bobmeuso a ca- 
rousel pour I'enroulement d'un produit en bando corr 
prenant un bati (1 ). monte rotatif autour d'un axe centra! 
(10). et au moins deux mandrms d'enroulemcnt {2D 
monies en porte-a-faux. chacun dans le proloogcmer.t 
d'un arbre de rotation (5) monte rotatif sur deux paters 
ecartes (51, 52), chaque mandrin (21) etant associc h 
un moteur (3) comprenant un rotor (32) fixe sur larbfc 
(5) du mandrin et un stator (31). 

Conformement a I'mvention chaque mandnn (2i; 
son arbre de rotation (5) avec les deux paliers (51 52) 


ot k? moteur associe (3) torment un ensemble moto- 
fTVindrm (2) monte dans un chassis independant (6) sur 
toquol sonl fixes le stator (31) du moteur (3) et les deux 
pnhers (51 . 52) de centrage de I'arbre (5) portant le rotor 
(32) et te bati tournant (1) est muni d'au moins deux or- 
pnnes de support (1 2, 1 2'), associes a des moyens amo- 
vidics (7) de centrage et de fixation du chassis (6) d'un 
te) ensemble moto-mandrin (2), dans une position pour 
Uqucllc I'axe d'enroulement (20) defini par les paliers 
(51 52: ost paralleled I'axe central (10), chaque ensem- 
ble moto-mandrin (2) constituant ainsi un module inter- 
changeable 
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Description 


(.'invention a pour objet une bobineuse a carrousel 
pour I'enroulement d'un produit en bande, utiiisable en 
particulier dans une installation de laminage et de trai- s 
tement de bandes metalliques. 

Une installation de production de bandes metalli- 
ques comprend divers appareillages, notamment pour 
le laminage, le planage, le decapage ou autres traite- 
ments. A la sortie d'une partie de ^installation, la bande 10 
doit, generalement, etre enroulee en bobine, pour etre 
facilement transported vers une autre partie ou tout 
autre lieu d'utilisation. 

On utilise a cet effet une bobineuse comprenant un 
mandrin entraine en rotation autour de son axe et sur is 
lequel s'enroule la bande pour former une bobine. Le 
mandrin est muni, de facon connue, de moyens d'ex- 
pansion retractables perrnettant d'evacuer la bobine 
apres enroulement et est generalement associe a des 
dispositifs annexes comme, par exemple, un enve- 20 
loppeur a courroie facilitant le debut d'enroulement, et 
des moyens d'evacuation des bobines enroulees. 

Dans certaines installations perfectionnees, en par- 
ticulier celles qui travaillent en flux continu, comme les 
laminoirs couples ou les lignes, ii est necessaire de dis- 2s 
poser d'equipements de sortie specialement adaptes 
aux grandes capacites de production. 

En particulier, des qu'une bobine a atteint les di- 
mensions souhaitees, on doit cisailler la bande et I'en- 
gager immediatement sur une autre bobineuse. Un ac- 30 
cumulateur de bandes permet de ne pas arreter le la- 
minage pendant le changement de bobineuse, mais il 
faut evidemment que le temps necessaire soit aussi re- 
duit que possible. 

Habituellement, une telle installation comporte 35 
done deux bobineuses independantes disposant chacu- 
ne d'un enveloppeur a courroie et d'un chariot d'evacua- 
tion de bobines. Le passage du produit, apres cisaillage, 
d'une bobineuse a I'autre, est assure par un systeme 
d'aiguillage. Une telle disposition est tres encombrante 40 
et onereuse, notamment en raison des frais d'inf rastruc- 
ture qu'elle necessite. 

Pour reduire I'encombrement de I'installation de bo- 
binage, on a deja propose d'utiliser, a la place des deux 
bobineuses independantes, un seul appareil compre- 45 
nant deux mandrins d'enroulement montes sur un bati 
tournant en forme de tambour, monte rotatif autour d'un 
axe central, chaque mandrin etanl fixe en porte-a-faux 
sur un arbre d'entraTnement monte rotatif sur le tambour 
autour d'un axe parallele a I'axe central de celui-ci. so 

II est ainsi possible de placer successivement I'un 
ou I'autre des mandrins en position d'enroulement de la 
bande, par simple rotation du tambour autour de son 
axe (DE-A- 334621 9 : JP-A-61 -124478). 

Une telle bobineuse dite "a carrousel", ne necessite ss 
qu'un seul enveloppeur et un seul chariot d'evacuation 
des bobines, ce qui reduit notablement les frais d'infras- 
tructure. Par ailleurs, la geometrie d'engagement des 


bandes etant constante, le dispositif d'aiguillage n'est 
plus necessaire. 

Cependant, pour permettre le positionnement de 
I'un ou I'autre des mandrins et lacommande separee de 
la rotation du mandrin se trouvant en position d'enrou- 
lement, les installations existantes de ce type sont d'une 
assez grande complexity mecanique et font appel, no- 
tamment, a de nombreux pignons, arbres de transmis- 
sion, roulements, embrayages, crabots, etc... 

Pour simplifier les dispositions mecaniques, on a 
aussi propose, dans le document JP-A-61 .124473, 
d'associer a chaque mandrin un moteur electrique, com- 
prenant un rotor tournant a I'interieur d'un stator. ce der- 
nier etant fixe sur le tambour et le rotor etant solidarise 
en rotation avec I'arbre d'entraTnement du mandrin. 

De la sorte, chaque moteur d'entrainement d'un 
mandrin doit simplement etre relie a une source d'ener- 
gie electrique, par un circuit d'alimentation qui peut 
avantageusement passer par I'arbre central de rotation 
du tambour, la commande selective de la rotation de I'un 
ou I'autre des mandrins etant ainsi effectuee facilement. 

Une telle disposition permet done de supprimer les 
mecanismes d'entraTnement des deux mandrins en les 
remplacant par des moteursautonomes. Toutefois, I'en- 
semble du dispositif reste assez lourd et encombrant et 
Ton peut craindre un echauffement des moteurs electri- 
ques places a I'interieur du tambour. 

L'invention a pour objet une nouvelle disposition 
particulierement simple et legere qui permet, en outre, 
de simplifier considerablement la mise en place des 
mandrins et I'entretien de I'ensemble d'entrainement. 

L'invention s'applique done, d'une facon generale, 
a une bobineuse a carrousel pour I'enroulement d'un 
produit en bande sur I'un ou I'autre d'au moins deux 
mandrins d'enroulement, comprenant un bati tournant 
monte rotatif sur un support fixe autour d'un axe central, 
au moins deux mandrins d'enroulement fixes en porte- 
a-faux, chacun dans le prolongement d'un arbre de ro- 
tation monte rotatif sur deux paliers ecartes portes par 
le bati tournant et definissant un axe d'enroulement du 
mandrin parallele a I'axe central du bati et excentre par 
rapport a celui-ci, au moins deux moteurs associes cha- 
cun a un mandrin et comprenant chacun un rotor et un 
stator fixes en rotation, respectivement, sur I'arbre du 
mandrin et sur le bati tournant et centres sur I'axe d'en- 
roulement, des moyens de commande de rotation du 
bati autour de son axe pour la mise en place selective 
de I'un ou I'autre des mandrins en position d'enroule- 
ment et des moyens d'alimentation en energie de cha- 
que moteur pour I'entraJnement du mandrin correspon- 
dant. 

Conformement a l'invention, chaque moteur asso- 
cie a un mandrin est monte dans un chassis indepen- 
dant sur lequel sont montes le stator du moteur et les 
deux paliers de centrage de I'arbre de rotation portant 
le rotor et le mandrin, et le bati tournant est muni d'au 
moins deux organes de support, chacun, d'un ensemble 
moto-mandrin comprenant un mandrin, son arbre de ro- 
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tation et le moleur associe, chaque organe de support 
etant associe a des moyens amovibles de centrage et 
de fixation du chassis d'un tel ensemble moto-mandrin 
dans une position pour laquelle I'axe d'enroulement de- 
fini par les paliers est parallele a I'axe central, chaque 
ensemble moto-mandrin constituant ainsi un module in- 
terchangeable. 

Dans un mode de realisation preferentiel, le chassis 
de chaque ensemble moto-mandrin comprend une ba- 
se sensiblement plane susceptible d'etre appliquee sur 
une plate-forme correspondante menagee sur le bati 
tournant et constituant I'organe de support de I'ensem- 
ble moto-mandrin correspondant, ladite base et ladite 
plate-forme etant munies d'organes conjugues de cen- 
trage et de fixation amovible de Tune sur I'autre. En par- 
ticulier, le bati tournant comprend, avantageusement, 
au moins deux plates-formes de fixation, chacune, d'un 
ensemble moto-mandrin, qui sont placees symetrique- 
ment de part et d'autre d'un arbre monte pivotant sur le 
support fixe et definissant I'axe central du bati. 

De preference, I'arbre central est muni, a son extre- 
mite tournee du cote ou sont places les mandrins, d'un 
flasque d'appui rotatif sur iequel est menagee une piste 
circulaire reposant sur au moins deux galets ecartes, 
I'autre extremite de I'arbre central etant centree dans un 
palier monte sur un support fixe, les niveaux relatifs des 
deux galets et du palier etant determines de facon que 
I'axe de I'arbre central soit sensiblement horizontal. 

Selon une autre caracteristique particulierement 
avantageuse, le flasque d'appui est muni d'au moins 
deux echancrures associees chacune a un organe de 
support et ayant chacune une largeur au moins suff isan- 
te pour le passage d'un mandrin lors de la pose d'un 
ensemble moto-mandrin sur ledit organe de support et 
la couronne d'appui circulaire comprend au moins deux 
secteurs fixes menages sur le flasque d'appui entre les- 
dites echancrures et au moins deux secteurs mobiles 
menages chacun sur le chassis d'un ensemble moto- 
mandrin, lesdits secteurs fixes et mobiles ayant le me- 
me rayon de courbure de fagon a reconstituer une piste 
d'appui circulaire continue apres la pose des ensembles 
moto-mandrins sur les organes de support correspon- 
dants. 

Le chassis de I'ensemble moto-mandrin doit, bien 
entendu, etre suffisamment renforce pour le maintien du 
stator, de I'arbre de rotation et du mandrin en porte-a- 
faux de facon a constituer une carcasse rigide suscep- 
tible de parliciper a la resistance de I'ensemble. 

De preference, chaque arbre de rotation peut etre 
muni d'un cone de centrage court permettant un demon- 
tage et remontage rapide du mandrin et autorisant I'uti- 
lisation de mandrins de differents diametres et de diffe- 
rentes technologies. 

D'autre part, le rotor du moteur peut avantageuse- 
ment etre frette sur un fourreau qui est enfile sur I'arbre 
de rotation et solidarise avec celui-ci par des cannelures 
pour la transmission du couple moteur. Toutefois, dans 
certaines applications, le rotor peut etre frette directe- 


ment sur I'arbre de rotation. 

D'autres caracteristiques avantageuses font I'objet 
de revendications particulieres. 

Mais I'invention sera mieux comprise par la descrip- 
5 tion suivante de certains modes de realisation particu- 
liers, donnes a titre d'exemple et represents sur les 
dessins annexes. 

La Figure 1 est une vue de cote de I'ensemble d'une 
bobineuse selon I'invention, avec enlevement partiel 
10 des mandrins. 

La Figure 2 est une vue de I'arriere de la bobineuse, 
en coupe suivant la ligne ll-ll de la Figure 1 . 

La Figure 3 est une vue de dessus de la bobineuse. 

La Figure 4 est une vue en coupe longitudinale, se- 
ts ion la ligne IV-IV de la Figure 2. 

La Figure 5 est une vue en coupe longitudinale avec 
demontage partiel des mandrins ou des moteurs. 

La Figure 6 est une vue de face, selon la fieche VI 
de la Figure 1. 

20 Les Figures 7, 8 et 9 represenlenl le bali tournant, 

respectivement en coupe axiale, en vue de dessus et 
en vue de face. 

La Figure 1 0 est une vue de detail, en coupe axiale, 
d'un autre mode de realisation d'un ensemble moto- 
25 mandrin. 

La Figure 11 est une vue de face du chassis d'un 
ensemble moto-mandrin. 

Sur les Figures 1 et 2, on a represents, respective- 
ment en vue de cote et en vue de I'arriere, I'ensemble 
30 d'une installation de bobinage selon I'invention compre- 
nant un bati tournant 1 monte rotatif autour d'un axe 10, 
normalement horizontal, et portant, dans I'exemple re- 
presents, deux ensembles moto-mandrin 2, 2' qui sont 
fixes sur le bati tournant 1, symetriquement de part et 
35 d'autre de I'axe de rotation 10. 

Chaque ensemble moto-mandrin 2, 2' comprend un 
moteur 3, 3* d'entralnement en rotation d'un arbre 5, 5\ 
centre sur un axe 20, 20* parallele a I'axe central 10 du 
bati et sur Iequel est monte en porte-a-faux un mandrin 
40 qui a ete represents partiellemeht sur la figure 1 . 

Comme on Pa represents sur les figures 7, 8 et 9, 
le bati tournant 1 forme un ensemble mScano-soude 
comprenant un arbre tubulaire 11 fixe, a Tune de ses 
extremites, sur un flasque 1 3 perpendiculaire a I'axe 10 
45 de I'arbre 11, et deux plaques 12, 12', paralleles entre 
elles et a I'axe 1 0, soudees sur le flasque 1 3 et sur I'arbre 
central 1 1 , respectivement le long de deux generatrices 
diametralemenl opposees. Chaque plaque 12, 12' for- 
me une plateforme de support d'un ensemble moto- 
50 mandrin 2, 2' portant un mandrin 21, 21' qui s'etend en 
porte-a-faux du cote oppose, en passant dans une 
ouverture du flasque 13. 

Ducote de I'enroulement, le bati 1 prend appui sur 
deux galets ecartes 41,41' montes rotatif s autour d'axes 
55 horizontaux sur un support fixe 4, par I'intermSdiaire 
d'une piste d'appui circulaire 14 menagee sur la peri- 
pherie du flasque 1 3. 

A son extremite opposSe, I'arbre central 11 estporte 
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par un palter 42 monte sur un socle fixe 43 menage sur 
le massif de fondafion el don! I'axe est place au niveau 
voulu par rapporl aux galels 41. 4T pour quo I'axe 10 
de I'arbre central 11 soit sensiblemcnl hon/cntal 

Le long de la piste d'appui 14 esl fixe une courcnne $ 
dentee 44 sur laquelle engrene un ptgnoc 4 V arcolc a 
Tun des galets d'appui 41 et entraine en rotation par un 
moteur auxiliaire 45 qui commande ainsi le pivotemcrt 
du bati 1 autour de I'axe 10 pour la mise cr. pUcc de Tun 
ou de I'autre des mandrins 21. 2V on position cfenrou- >o 
lement. 

Pour maintemr le ball 1 dans chacune de cos deux 
positions angulaires. le flasque 1 3 esl muni do deux bu- 
tees 18 diamelralement opposees coopcranl avec un 
organe 46 de blocage amovible constitue par exenrpk: *s 
de deux machoires articulees 46 montees sur le support 
fixe 4 et actionnees par des verms 

Cependant. dans le mode de realisation proforon- 
tiel represente sur les figures le flasque 13 comprenc 
deux parois 13a. 13b soudees sur les plaques 12 12 so 
perpendiculairement a I'axe 10 et forrnant deux seg- 
ments circulaires ecartes. hmites chacun vers r inter tout 
par un bord rectihgne 15 et vers I'exterieur par un bc*d 
circulaire 16, de facon a menager deux largos och-m 
cruros A1 , A2 dans Ic flasque 1 3 Les butccs 18 dc bk: •** 
cage du bati 1 sont avantageusement conshtuoos cha- 
cune de deux plats soudes sur les goussets 1 7 ot s'oton- 
dant en saillie par rapport a la piste 14 

Chaque paroi en forme de segment 1 3a 1 3b om 
renforcee par des nervures et la rigidite de lensomblo 
est assuree par quatre goussets triangulares ou trape 
zoidaux 17 s'etendant chacun dans le prolongomert 
d'une plaque 12, 12', de part et d'autre de cclle-ci ct 
soudes, respectivement sur les parois 13a. 13b 

Le tube 1 1 , les deux plaques 1 2. 1 2* et les deux scg- J* 
ments 13a 13b forment ainsi une carcasse ngide on 
acier mecano-soude comprenant deux compartiments 
A1 , A2 a section rectangulaire limites chacun par uno 
plaque 12. 12' et paries bords rectilignes 15a. 15b por- 
pendiculaires a celle-ci des deux parties et dans los- *o 
quels peuvent venir s'integrer les deux ensembles mo- 
to-mandrins 2, 2\ 

Comme on le voit, notamment sur la figure 10. cha- 
que ensemble moto-mandnn 2 comprend un arbrc do 
rotation 5 sur lequel est fixe en porte-a-taux le mandnn •** 
21 et qui est entraine en rotation par un moteur 3 piaco 
dans un chassis rigide 6 en forme de cage comprenant 
une paroi lalerale cylindrique 61 sur laquelle esl fixe ki 
stator 31 du moteur 3 et deux flasques, respectivement 
avant 62 et arriere 63. Le rotor 32 du moteur 3 est fixe w 
sur I'arbre de rotation 5 qui est porte par deux pahers 
51, 52 monte respectivement dans des orifices circulai 
res centres sur I'axe 20 dc rcnscmblc ct menages res 
pectivement sur les deux 62, 63 du chassis 6. L'ensom- 
ble forme une carcasse assez resistante pour assuror 55 
le maintien, en service, de I'arbre 5 portant le mandnn 
21, la paroi laterale 61 etant elle-meme renforcee par 
des nervures rayonnantes 64. 


D'autre part les deux flasques avant 62 et arriere 
63 du chassis 6 sont munis, respectivement, de cotes 
rectilignes 621 . 631 places dans un meme plan parallele 
a I'axe 20, qui definissent une base plane pour le chas- 
sis 6. susceptible d'etre appliquee sur Tune des plates- 
formes 12,12' lorsque {'ensemble moto-mandrin est pla- 
ce dans le compartiment correspondent A1, A2, de la 
facon representee notamment sur les figures 4 et 5. 

Le chassis 6 de chaque ensemble moto-mandrin 2 
2* peut etre fixe de facon amovible sur la plateforme cor- 
rcspondante 12, 1 2' simplement par quatre boulons per- 
metlant un montage et un demontage rapide. 

De la sorte, chaque ensemble moto-mandrin com- 
prenant un chassis 6 portant le moteur 3, son arbre de 
rotation 5 avec ces deux roulements et, eventuellement, 
un mandnn 21 tixe en bout d'arbre constitue un module 
do bobinage interchangeable qui peut etre monte indif- 
fcromment dans Tun ou I'autre des compartiments A1, 
A2 du bati central 1 qui est parfaitement symStrique. 

Dans I'exemple preferentiel represente sur les figu- 
iob los boulons 7 de fixation du chassis 6 sont fixes aux 
quatre angles de chaque plateforme de support 12, 12' 
ot s'otondent verticalement de facon a s'engager dans 
dos alcsages correspondants 71 menages a la base 
dco deux flasques 62, 63 du chassis 6 : symetriquement 
do pan ot d'autre du plan median passant par I'axe 20. 

Comme le montre la figure 2, le flasque arriere 63 
ost mum simplement d'une base elargie de facon que 
k»s hotjlons 7 s'engageant dans les alesages 71 mena- 
gios h sos deux extremitesdebouchenta I'exterieur pour 
pormctire la pose d'ecrous de serrage 72. 

En revanche, le flasque avant 62 represente sur la 
trquro 11 comprend deux cotes lateraux 623 perpendi- 
cuiaircs au cote inferieur 621 et dans lesquels sont me- 
nagocs des echancrures 65. 

Au moins sur une partie de leur hauteur, par exem- 
pto au-dessus des echancrures 65, les cotes lateraux 
623 623* sont ecartes d'une distance un peu superieure 
a rocan enlre les bords 15a, 15b des deux segments et 
sont munis de rainures 66 qui s'engagent sur lesdits 
segments pour assurer le centrage du chassis et sa so- 
iidansation avec le flasque 1 3 lors de La pose du chassis 
6 sur la plateforme 12. Les tetes des boulons 7 decou- 
enent dans les echancrures 65 pour permettre le serra- 
ge cos boulons 72. 

Dc preference, la plate-forme de fixation 1 2 est mu- 
n»o du cote oppose aux mandrins, d'un teton central 18 
pines dans Ic plan median passant par I'axe 10 et qui 
* "^"^yo drtnb un alesage correspondant du flasque ar- 
norc 03 du chassis 6 pour garantir le centrage de ce 
dcrncr sur la plaque 1 2 dans une position pour laquelle 
r.ixc 20 du mandrin 21 et de I'arbre de rotation 5 est 
ngourcuscmcnt parallele a I'axe central 10 du bati tour- 
rv«nt 1 dans la position de travail de I'ensemble moto- 
nvindnn 

Ph< aiilours. le cote superieur 622 du flasque avant 
62 oppose a la base 621, presente un profil circulaire 
do memo rayon que les bords externes 16a, 16b des 


NiSDOCID: <EP 0812634A1 J_> 


m 


EP 0 812 634 A1 


8 


deux segments 13a, 13b, de fagon a reconstituer un 
flasque circulaire apres la pose des chassis 6, 6' dans 
les ouvertures A1, A2. 

La piste d'appui 14 est done formee de quatre par- 
ties, respectivementdeux panies fixes 14a, 14b et deux 
parties mobiles 14c, 14'c constitutes chacune d'un pro- 
file incurve en forme de secteur circulaire el lixees res- 
pectivement le long des cotes extcrncs 16a. 16b des 
deux segments 13a, 13b el sur ic cole incurve 622 du 
chassis 6 de chaque ensemble moto-mandrin 2. 2* Les- 
dites parties fixes el mobiles sc raccordcni tangentiel- 
lement pour realiser une piste circulaire continue 14 
apres la pose et la fixation des chassis 6 6' des deux 
ensembles moto-mandrins 2 2' suf tcs plHielormos 12, 
12' du bati 1. 

De meme, la couronne dentoe 44 est divisoe on 
deux secteurs fixes 44a. 44b el deux sociou-s mobiles 
44c, 44'c fixes respectivement Ic on 3 00s qu^ue parties 
correspondantes de la pisie circuimrc 14 dc t^con a se 
placer dans le prolongemenl les> un«, :Jet> *utio«> pour 
reconstituer une couionne ciicuUuc 44 trfHjrii it nvoc 
le pignon 41'. 

1 1 faut noter la legerele el In g«ndc »^p^ »te du tvt:i 
central 1 en construction mec;mo aoooec qui apic* 
blocagc des boulons 7 forme un onsemt>*c cornp«icl 
avec les chassis 6 de. 6'. cos oV>fn*ofi Oev^nt &impk>- 
ment etre suffisamment renforces ck> t«tcor> * cor»st<ti>cf 
une carcasse, suffisamment resists* poor p^n c*pot * 
la rigidite de I'ensemble 

Comme on l*a indique plus hiut crw>jo ncvv**c-tf>**> 
moto-mandrin forme un modulo mtefcn*noerOic qui 
peut etre demonte en bloc el transports 00 <*ict*o< poo? 
entretien. 

Cependant, selon d'autres d spo^itioos Hv,*ni*QCu- 
ses de I'invention, chaque ensonbk? mctfo-rrwxji tr est 
realise d'une fagon permettant un demoniac*: uotc des 
differentes pieces, soil en atelier so#t difocicmcni sur 
la bobineuse, de la (agon representee scnon-vttique- 
ment sur les figures 4 et 5 qui sorn des vucs cn ccupo 
longitudinale par un plan axial monir^rt t ensemble Oc 
la bobineuse et les modalites de demonLiQo dc cca* - 
nes pieces 

Chaque mandrin 21. qui pejt cue de type conm 
est muni, a sa base, d'une plaque do lixnion 22 pccion- 
gee par un cone de centrage 23 pouv^nt senenqer cum 
un evidement conique correspondent 53 do ra-orc do 
rotation 5, qui presente une extr emtio evasec do tncon 
a constituer une bride 54 sur Inquu Uj vionl t>'rippliquei 
la plaque de fixation 22 du manUiiM run*ufiibtu otart 
solidarise, de fagon classique par des vis 

Des clavettes 26 qui s'engagcnl dans des rainures 
correspondantes de I'evidement comquc 53 assurent Uj 
solidarisation cn rotation du cone dc ccnlragc 23 avec 
I'arbre de rotation 5. 

De fagon classique, I'arbre 5 esl muni d'un alosago 
axial dans lequel passe une tigo 24 do commando des 
manoeuvres du mandrin, aclionnee par un mecanismo 
de commande 25 fixe sur Textremite arnere de I'arbre 5 


Le cone de centrage 23 presente avantageusement 
une longueur assez reduite pour que I'espace conique 
correspondant 53 de I'arbre 5 s'etende seulement sur 
une longueur de celui-ci correspondant sensiblement a 

5 I'interieur du roulement avant 51 de fagon a ne pas di- 
minuer la resistance de la partie centrale de I'arbre 5 
portant le rotor 32 du moteur 3. 

Dans le cas des figures 4 et 5, ou le mandrin 21 est 
fixe par la plaque 22 sur une bride 54, celle-ci bloque le 

10 roulement avant 51 qui, le cas echeant, doit done etre 
demonte par I'arriere. C'est pourquoi, le rotor 32 du mo- 
teur est frette sur un manchon tubulaire 33 qui est entile 
sur la partie centrale de I'arbre 5. Des cannelures 34 
sont menagees sur le fourreau 33 pour s'engager dans 

is des rainures correspondantes de I'arbre 5 de fagon a 
assurer la solidarisation en rotation du rotor 32 avec I'ar- 
bre 5. 

Par ailleurs, le palier avant 51 est loge dans un ori- 
fice menage dans le flasque avant 62 dont le diametre 
20 doil etre un peu superieur au diametre du rolor 32 pour 
permettre le passage de celui-ci. 

Ainsi, il est possible de demonter par I'avant , pour 
entretien, I'ensemble de I'arbre 5 portant le rotor 32, le 
palier avant 51 et le mandrin 21 , le chassis 6 restant fixe 
2s sur Ic bati 1 avec Ic stator 31 dc la fagon indiquee sur 
la figure 5. 

Toutefois, comme on Pa represents pour I'ensemble 
mfeneur 2', il est egalement possible de laisser dans le 
chassis 6 I'ensemble du moteur 3 et de I'arbre 5, en re- 
jo tirant simplement le mandrin 2Y, par exemple pour le 
remplacer par un mandrin d'un autre type ou d'une autre 
dimension 

La bobineuse qui a ete representee sur les figures 
4 et 5 est adaptee au bobinage de produits de tres faible 
J5 epatsseur. par exemple en fer blanc. 

Toutefois, grace a I'utilisation de modules interchan- 
geables. Installation peut etre adaptee au bobinage de 
produits plus resistants, par exemple des toles minces 
cfacier, sans modifier le bati porteur 1 , le montage de 
+0 chaque ensemble moto-mandrin etant simplement 
adapte aux efforts a encaisser pour le bobinage. 

En particulier, pour ne pas reduire exagerement la 
section de la panie centrale de I'arbre 5, le rotor 32 peut 
etre frette directement sur I'arbre de la fagon represen- 
ts tee sur la figure 10. 

Dans ce cas, le roulement 51 doit etre demonte par 
I'avant et la bride de fixation du mandrin est menagee 
bur une bague separee 55 fixee par des vis sur I'extre- 
mite avant de I'arbre 5 
so Mais d'autres caracteristiques de I'invention repre- 

sentees sur les dessins, presentent des avantages par- 
ticulars. 

Par exemple, I'utilisation d'un tube 11 pour consti- 
tuer I'arbre central du bati tournant 1 permet de faire 
55 passer a I'interieur de ce tube les cables electriques 
d'alimentation en puissance et de controle des moteurs 
3 3' ainsi que les tuyauteries de passage des fluides 
hydrauliques pour la commande d'expansion et de re- 
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treint des mandrins et la iubrification des roulements, 
qui peuvent etre rassembiees sur I'extremite arriere de 
I'arbre central 1 1 et reliees a des moyens d'alimentation 
en fluide par un joint tournant 27. 

De meme, les cables electriques d'alimentation des s 
moteurs 3 sont raccordes a un collecteur 35 dispose a 
I'extremite arriere de I'arbre 11, dans I'axe du raccord 
hydraulique 26. 

A cet egard, il est a noter que Ton peut utiliser avan- 
tageusement des moteurs asynchrones pour I'entraTne- 10 
ment des mandrins. De la sorte, en effet, aucune ali- 
mentation n'est a prevoir pour les rotors qui, comme on 
Pa vu, sont fixes sur I'arbre de rotation de chaque en- 
semble et se demontent avec celui-ci. 

Si la section interne de i'arbre tubulaire 11 est suf- is 
tisante, celui-ci peut etre utilise pour une ventilation for- 
cee des moteurs, I'air de ventilation etant refoule dans 
le tube central 11 et passant dans des orifices corres- 
pondants menages dans le tube 11 , la plaque de fixation 
12 et la paroi 61 du chassis pour refroidir le moteur en 20 
s'evacuant par un espace annulaire menage entre le 
flasque avant 62 et I'extremite correspondante de la pa- 
roi laterale 61 qui est reliee au flasque avant par des 
goussets 65 places dans le proiongement des nervures 
64. 25 

Cependant, dans le mode de realisation represents 
sur les figures : la ventilation est assuree par un caisson 
annulaire 8 relie par des gaines 81 aux enveloppes des 
deux moteurs, de la facon representee sur les figures 
3, 4 et 5, I'arbre central tubulaire 11 sert simplement au 30 
passage des cables d'alimentation electrique relies au 
collecteur 35 et des tuyauteries d'hydrauliques reliees 
au raccord tournant 26. 

Le caisson de ventilation 8, qui est fixe en rotation 
est limite par une paroi laterale tubulaire 82 et deux flas- 35 
ques 83, 84 munis chacun d'un orifice central de pas- 
sage de I'arbre 1 1 . 

Le flasque arriere 83 est solidaire de la paroi 82 et 
associe a un joint glissant 83' assurant I'etancheite avec 
I'arbre 11. 40 

Le flasque avant 84 est fixe sur I'arbre 11 et toume 
done avec celui-ci. C'est pourquoi, il est muni, sur sa 
peripheric, d'un joint annulaire 84* applique contre la pa- 
roi 82 pour assurer I'etancheite. 

Le caisson 8 a un circuit de ventilation debouchant *s 
dans un orifice 80 menage sur le flasque arriere 83 ou 
la paroi laterale 82. 

Sur le flasque avant 84, qui tourne avec I'arbre 11 
sont menages deux orifices diametralement opposes 
sur lesquels sont branchees deux gaines 85, 85' debou- so 
chant dans deux caissons lateraux 86, 86' fixes respec- 
tivement sur les plates-formes 1 2, 1 2\ de part et d'autre 
do I'axe central 10 et munis chacun de deux branches 
qui debouchent a la base des deux compartiments A1, 
A2 dans lesquels sont enfiles les chassis 6 des deux ss 
ensembles moto-mandrins. 

Chaque branche 86 est munie d'une extremite de 
sortie incurvee 87 sur laquelle vient s'appliquer le chas- 


sis 6 d'un ensemble moto-mandrin, lors de la pose de 
celui-ci, et qui debouche dans un orifice 88 menage 
dans la paroi tubulaire 61 , par exemple entre deux ner- 
vures 64. 

L'air introduit sous pression dans le caisson annu- 
laire 8 est ainsi refoule a I'interieur du chassis 6 du mo- 
teur et s'echappe par I'espace annulaire 65 menage en- 
tre la paroi externe 61 et le flasque avant 62 du chassis 
6. 

Bien entendu, I'invention ne se limite pas aux details 
des modes de realisation qui viennent d'etre decrits a 
titre de simple exemple, et qui pourraient faire I'objet de 
variantes, sans s'ecarter du cadre de protection defini 
par les revendications. 

Par exemple, si ("utilisation de moteurs asynchro- 
nes pour la commande de rotation des mandrins des 
moteurs electriques permet de simplifier Talimentation, 
d'autres types de moteur pourraient egalement etre em- 
ployes. D'ailleurs, ces moteurs pourraient etre egale- 
ment actionnes par energie hydraulique ou pneumati- 
que des lors que Ton peut obtenir la puissance neces- 
saire a I'enroulement. 

En outre, il est particulierement avantageuxde fixer 
chaque ensemble moto-mandrin sur une simple plate- 
forme au moyen do quatrc boulon, mais les organes de 
support des ensembles moto-r eduction pourraient, ce- 
pendant, etre realises d'une autre facon. 

De plus, il serait possible, en cas de besoin, de rea- 
liser une bobineuse portant plus de deux ensembles 
moto-mandrins, le bati tournant pouvant, par exemple, 
etre muni de trois plateformes decalees angulairement 
de 120°. 

De meme, d'autres dispositions pourraient etre en- 
visagees pour le montage du moteur, notamment la rea- 
lisation de I'arbre de rotation et des paliers, la fixation 
du mandrin et son systeme de commande, tout type de 
mandrins pouvant etre utilise. 

Les signes de reference inseres apres les caracte- 
ristiques techniques mentionnees dans les revendica- 
tions, ont pour seul but de faciliter la comprehension de 
ces dernieres, et n'en limitent aucunement la portee. 

Revendications 

1. Bobineuse a carrousel pour I'enroulement d'un pro- 
duit en bande sur I'un ou rautre d'au moins deux 
mandrins d'enroulemenl, comprenant un bati tour- 
nant (1 ) monte rotatif sur un support fixe (4) autour 
d'un axe central (10), au moins deux mandrins d'en- 
roulement (21) fixes en porte-a-faux, chacun dans 
le proiongement d'un arbrede rotation (5) monte ro- 
tatif sur deux paliers ecartes (51,52) portes par le 
bati tournant (1) et definissant un axe d'enroule- 
ment (20) du mandrin parallele a I'axe central (10) 
du bati (1) et excentre par rapport a celui-ci, et au 
moins deux moteurs (3) associes chacun a un man- 
drin (21) et comprenant chacun un rotor (32) et un 
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stator (33) centres sur i'axe d'enroulement (20), des 
moyens (44) de commande de la rotation du bati (1 ) 
autourde son axe (10) pour la mise en place selec- 
tive de Tun ou I'autre des mandrins en position d'en- 
roulement et des moyens (35) d'alimentation en $ 
energie de chaque moteur (3) pour I'entrainement 
du mandrin (21 ) correspondent, caracterisee par le 
fait que chaque moteur (3) associe a un mandrin 
(21) est monte dans un chassis individuel (6) sur 
lequel sont montes le stator (31) du moteur (3) et to 
les deux paliers de centrage de I'arbre de rotation 
(5), de facon que chaque mandrin (2), son arbre de 
rotation (3) et le moteur associe constituent un en- 
semble moto-mandrin independant (2) et que le bati 
tournant est muni d'au moins deux organes de sup- 
port, chacun, d'un tel ensemble moto-mandrin (2, 
2') associes chacun a des moyens amovibles de 
centrage et de fixation du chassis (6), dans une po- 
sition pour laquelle I'axe d'enroulement (20) defini 
par les paliers (51 , 52) est parallele a I'axe central 20 
(10), chaque ensemble moto-mandrin constituant 
ainsi un module interchangeable. 

2. Bobineuse selon la revendication 1, caracterisee 

par le fait que le chassis (6) de chaque ensemble 25 
moto-mandrin (2) comprend une base (62), (631) 
sensiblement plane susceptible d'etre appliquee 
sur une plateforme correspondante (12) menagee 
sur le bati tournant (11) et constituant I'organe de 
support de I'ensemble moto-mandrin correspon- 30 
dant, ladite base (621 , 631 ) et ladite plateforme (1 2) 
etant munies d'organes conjugues (73, 74, 7, 71) 
de centrage et de fixation amovible de Tune sur 
I'autre. 

35 

3. Bobineuse selon la revendication 2, caracterisee 
par le fait que le bati tournant (1 ) comprend un arbre 
central (11) monte pivotant sur le support fixe (4) 
autour d'un axe (40) et sur lequel sont fixees rigide- 
ment au moins deux plateformes (12, 12') placees 40 
symetriquement de part et d'autre dudit arbre cen- 
tral (1 1 ) et constituant chacune un I'organe de sup- 
port d'un ensemble moto-mandrin (2, 2'). 

4. Bobineuse selon t'une des revendications prece- 45 
dentes, caracterisee par le fait que le bati tournant 

(1) comprend au moins un ftasque (13) fixe a une 
exlremite de I'arbre central (11) perpendiculaire- 
ment a celui-ci et sur lequel est menagee une piste 
d'appui circulaire (14) centree sur I'axe (10) de I'ar- 50 
bre (11) et roulant sur au moins deux galets ecartes 
(41) montes rotatifs sur le support fixe (4) chacun 
autour d'un axe parallele a I'axe central (1 0) du bati 

(1). 

55 

5. Bobineuse selon la revendication 4, caracterisee 
par le fait que I'arbre central (1 1 ) est associe a seul 
flasque d'appui rotatif (13)" fixe sur Tune des extre- 
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mites tournee du cote des mandrins, et I'autre ex- 
tremite etant portee par un palier (42) monte sur un 
support fixe (43) espace a un niveau tel que I'axe 
(10)de I'arbre (11) soit horizontal. 

6. Bobineuse selon Tune des revendications 4 et 5, ca- 
racterisee par le fait que le flasque d'appui (13) est 
muni d'au moins deux echancrures (A1, A2) asso- 
ciees chacune a un organe de support ( 1 2) et ayant 
chacune une largeur au moins suffisante pour le 
passage d'un mandrin (21 ) lors de la pose d'un en- 
semble moto-mandrin (2) sur ledit organe de sup- 
port (12) et que la piste d'appui circulaire (14) com- 
prend au moins deux secteurs fixes (1 4a, 14b) me- 
nages sur deux parties (1 3a, 13b) du flasque d'ap- 
pui et s'etendant entre lesdites echancrures (A1, 
A2) et au moins deux secteurs mobiles (14c, 14'c) 
menages chacun sur le chassis (6) d'un ensemble 
moto-mandrin (2), lesdits secteurs fixes et mobiles 
ayant le meme rayon de courbure de facon a re- 
constituer une piste circulaire continue apres la po- 
se des ensembles moto-mandrins (2, 2') sur les or- 
ganes de support (12, 12')correspondants. 

7. Bobineuse selon la revendication 6, caracterisee 
par le fait que le bati tournant (1) comprend deux 
plaques paralleles (12, 12') fixees de part et d'autre 
de I'arbre central (11) et formant chacune une pla- 
teforme de fixation d'un chassis (6) d'un ensemble 
moto-mandrin (2, 2*), que le flasque d'appui (13) 
comprend deux parties ecartees (13a, 13b) en for- 
me de segments circulaires, ayant chacune un bord 
exterieur circulaire (16a, 16b) sur lesquels est me- 
nage un secteur fixe (14a, 14b) de la piste d'appui 
(14) et un bord interne (15a, 15b) perpendiculaire 
aux deux plateformes paralleles (12, 12') et que le 
chassis (6) de chaque ensemble moto-mandrin (2, 
2') comprend, du cote du mandrin (21), un flasque 
(62) limite par deux bords paralleles (623, 623') per- 
pendiculaires a la base (621 ) du flasque (62) et dont 
I'ecartement correspond, au jeu pres, a la largeur 
de I'echancrure (A1, A2) entre les bords internes 
paralleles des deux segments d'appui du flasque 
(1 3), les bords paralleles (623, 623') du flasque (62) 
de chaque moteur (6) etant munis de rainures (66), 
susceptibles de s'engager par coulissement sur les 
bords internes correspondants (1 5a, 1 5b) des deux 
segments (13a, 1 3b) lors de la pose d'un ensemble 
moto-mandrin (2) sur la plateforme correspondante 
(12) du bati (1). 

8. Bobineuse selon la revendication 7, caracterisee 
par le fait que chaque plateforme (12, 1 2') est munie 
d'un organe de centrage (73) cooperant avec un or- 
gane conjugue menage sur le flasque arriere (63) 
de chaque moteur (6) pour le centrage de I'ensem- 
ble moto-mandrin (2) sur la plateforme (12) dans 
une position pour laquelle I'axe (20) de I'arbre de 
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rotation (15) est rigoureusement parallele a I'axe 
(10) du bati (1). 

9. Bobineuse selon Tune des revendications prece- 
dentes, caracterisee par le fait que chaque mandrin s 
(21 ) est muni d'une plaque de fixation (22) suscep- 
tible d'etre appliquee sur une bride (54, 55) mena- 
gee a I'extremite avant de I'arbre de rotation (5). 

10. Bobineuse selon la revondcalion 9 caracterisee 10 
par le fait que la bride (54) est constitute par une 
partie evasee menagee sur rcxtrcmite correspon- 
dante de I'arbre de rotation (5) 

11. Bobineuse selon ia revendication Q caracterisee is 
par le fait que la bride (54) est consiitLce d'une pie- 
ce annulaire fixee de tacon amcviwo sur "extremite 
correspondante de I'arbre dc rout on (5) 

12. Bobineuse selon Tune des rcvcnjicai**ib piece- 20 
dentes, caracterisee par lo Init uuoU wkjuu nirindnn 

(21 ) est muni, a une extremito de li^t on sur larbfo 
de rotation (5), d'une partie con«auc ac ccntragc 
(23) susceptible de s'eng^gcr ami un cvriomor.i 
coniquc corrcspondant (53) dc r. ; rt>f C dc rotation 2s 
(5) et s'etendant sur uno loncjuour *ss,o/ rocuito 
pour que I'evidement conquo (S3* rouvro sons fo- 
ment la meme longueur quo to pniior cc* f osporxtart 
(51 ) de I'arbre (5), des organs rrop r^^^ pfi) do 
solidarisation en rotation oi^m rHf>fpos/>s noire ta- JO 
dite partie de centrage (23) et lovoemcnt con que 
(53). 

13. Bobineuse selon I'une des revonrnc^tens procc 
dentes, caracterisee par lo tut que ic rotor ;32) dj J$ 
moteur (3) est frette sur un marchon tuouiairo (33) 
susceptible d'etre enfile sur rart>r e t oint ion ( 5 ) ct 
muni de cannelures (34) coopomn- avoc des ramu- 

res correspondantes de larbro (5) pour -a sotidar - 
sation en rotation de ce dcrn»of ^voc k? mrtnenon jo 
(33) et le rotor (32) 

14. Bobineuse selon I'une des rcvcndcations 1 a 12 
caracterisee par le fait que le r otor (32) est Irene 
directement sur I'arbre de rotation (5) 


15. Bobineuse selon I'une des rcvendtaticns proco- 
dentes, caracterisee pai le lail quo larbre central 
(11) du bati (1) est constitue d'un lube uans> lequel 
sont disposes des circuits d'alimcntntion en cnergie 
des moteurs (3, 3') et de commando des manenns 
(21, 2V). 


bre de - 'ation (5) et relies par une paroi tubulaire 
(61) mu 3 d'ailettes de renforcement (64) et sur la- 
quelle est fixe le stator (31) du moteur (3). 

17. Bobineuse selon la revendication 16, caracterisee 
par le fait que le palier avant (51 ) de I'arbre (5) tour- 
ne du cote du mandrin (21 ) est loge dans un orifice 
menage dans le flasque avant (62) du chassis (6) 
et ayant un diametre un peu superieur a celui du 
rotor (32) pour permettre le demoulage en bloc de 
I'arbre 5 avec ledit rotor (32) en passant dans ledit 
orifice. 

18. Bobineuse selon la revendication 16, caracterisee 
par le fait qu'un espace (65) est laisse entre run des 
flasques (62) du chassis et I'extremite correspon- 
dante de la paroi tubulaire (61), au moins sur une 
partie de la peripherie de celle-ci, pour permettre 
I'evacuation d'air de refroidissement introduit a I'in- 
lerieur dudil chassis (6) par au moins un orifice d'en- 
tree (88) menage dans ladite paroi tubulaire (61 ) et 
susceptible de se brancher, a la pose du chassis (6) 
sur un circuit (87) porte par le bati (1) et dans lequel 
est refoule de I'air de refroidissement. 

19. Bobineuse selon les revendications 1 5 et 1 8, carac- 
terisee par le fait que, a la pose du chassis (6) sur 
le bati (1), I'orifice d'entree (88) s'applique a la sur 
un orifice correspondant menage sur I'arbre central 
tubulaire (11) du bati (1) et a I'interieur duquel est 
refoule I'air de refroidissement. 

20. Bobineuse selon la revendication 18, caracterise 
par le fait que le bati (1 ) est associe a un caisson 
annulaire (6) entourant une extremite de I'arbre 
central (11) opposee au flasque d'appui (1 3) et com- 
prenant une partie fixe (82, 83) munie d'un orifice 
(80) d'entree d'air sous pression et une partie mo- 
bile (84) fixee sur I'arbre central (11), avec interpo- 
sition de joints glissants (83*, 84') entre les parties 
fixes et mobiles et que ladite partie mobile (84) est 
munie d'au moins un orifice de sortie sur lequel est 
branche au moins une gaine (85, 86) portee par le 
bati (1) et ayant une extremite de sortie (87) sur la- 
quelle vient s'appliquer I'orifice d'entree d'air (88) du 
chassis (6) a la pose de ce dernier sur le bati (1 ). 


so 


16. Bobineuse selon I'une des revendications prece- 

dentes, caracterisee par le fait quo Ic chassis (6) du ss 
moteur (3) forme une carcasse ngido comprenant 
un flasque avant (62) et un flasque arnere (63) por- 
tant respectivement les deux paliers (51 . 52) de I'ar- 
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